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HALLE 10 | ABBUNDANLAGE

K2l

Die K2i bietet den Holzbaubetrieben die komplette Bandbreite von Abbundarbeiten. Mit einer Bearbeitungsbreite von 1250 mm steht fir den
Abbund von konstruktiven Holzern, wie z.B. Konstruktionsvollholz oder Brettschichtholz und Plattenwerkstoffen, wie z.B. Brettsperrholz, eine
hochproduktive Losung bereit. Ausgestattet mit speziell entwickelten Aggregaten, wie z.B. einer vertikalen oder horizontalen Revolverfrase, einer
Horizontalsage, einem schwenkbaren Tieflochbohrgerat oder Spezialschlitzgeraten, lassen sich alle Anforderungen im konstruktiven Holzbau ideal
bewaéltigen. Noch mehr Flexibilitdt bringt das 5-Achs-Frasaggregat: Mit einer zusatzlichen Neigungsachse erméglicht es Frasungen fir steigende
Kerven und schrage Bohrungen, ebenso das Abgraten und Auskehlen ohne Restabschnitte. Nur damit lasst sich zum Beispiel ein konischer Schwal-
benschwanzzapfen am Schifter herstellen.
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Schritt 1: Positionierwagen Schritt 5: Revolverfrase

Schritt 2: Horizontal Bohrgerate Schritt 6: Stellbrettfrase
und Schlitzgerat
Schritt 7:. Vertikal Bohrgeréte
Schritt 3: Horizontalsage

Schritt 8: Schwenkbares Bohrgerat
Schritt 4: 5-Achs Universalfrése Schwalbenschwanz-Verbindung mit Zulassung



HALLE 10 | ABBUNDANLAGE

SC-3 (SPEEDCUT)

Die SC-3 wurde vorwiegend fur den schnellen und prézisen Zuschnitt sowie fur die weitere Bearbeitung wie Bohren, Frasen, Markieren und Be-
schriften von Holzbauteilen entwickelt. Beim Zuschneiden von haufig wiederkehrenden Bauteilen, wie z.B. Holzrahmenbauteilen, wird eine bis dahin
unerreichte Geschwindigkeit bei gleichzeitig hochster Flexibilitat und Prazision erzielt. Auch durch den integrierten Board-Strecher wird gewahrleistet,
dass der Holzverschnitt um 10 % eingespart wird.

Schritt 1: Horizontal Bohrgerate

Schritt 2: Revolverfrase

Schritt 3: Greifwagen

Schritt 4: Schwenkkappsage

Schritt 5: Vertikal Bohrgerate

Schritt 6: Restholz-Verbringung (Férderband)



HALLE 10 | VORTEILE UND WERKZEUGERKLARUNG

Positionierwagen (PW):

Der PW verbringt die zu bearbei-
tenden Holzer exakt an die ein-
zelnen Werkzeuge und halt sie
dort in mm-genauer Position.

5-Bohraggregate vertikal

(von unten):

Die Bohrer werden direkt unter
dem zu bearbeitenden Bauteil
in einer Revolverbuchse ge-
fuhrt. Auch diese Frése ist von
8-24 mm universal bestlickbar.
Schwalbenschwanzfraser sind
ebenfalls montierbar.

Untertischschwenkkappsage:
d= 80cm

Alle Schnitte sind exakt aus-
fuhrbar z.B. Schifter-, Hexen-,
Verjlingungs- und Gehrungs-
schnitte. Hochpréazise und
vollautomatisch in jedem Winkel
und jeder Neigung. Auskeh-
lungen und Abgratungen sind
ebenso moglich, wie Stellbrett-
nuten. Zudem ist eine optimierte
Klotzentsorgung vorhanden.




HALLE 10 | VORTEILE UND WERKZEUGERKLARUNG

Horizontalsage:

Neben der Herstellung von
hochprazisen Schlitzen lasst
sich die Horizontalsage auch
fur die Fertigung von groBen
Ausblattungen einsetzen.
Durch das Zusammenspiel von
Horizontalsage und Untertisch-
schwenkkappsage (d= 80 cm)
kénnen wir groBe Ausblattungen
besonders

effizient herstellen. Anfragen
lohnt sich!

Universalfrase mit 5 Achsen:
Hocheffizientes Frasen von
Zapfen und Zapfenléchern,
Ausblattungen, Profilen, Kerven,
Schwalbenschwanzverbindun-
gen etc. Als Werkzeuge stehen
Walzenfraser, Fingerfraser und
Schwalbenschwanzfréser zur
Verfugung. Unsere Schwalben-
schwanzverbindung ist fremdu-
berwacht vom ,Hightec Verband
Abbund“ und besitzt die BAZ.
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Revolverfrasgerat vertikal:

Die Revolverfrase vertikal (von
oben) hat 4 Werkzeugaufneh-
mer. Bearbeitungen sind sowohl
stirnseitig als auch auf den Bau-
teillangsseiten moglich. Wir kén-
nen die Revolverfrase universal
bestticken. Aktuell sind folgende
Werkzeuge montiert: Fingerfraser
30 mm/120 mm, Bohrer

12 mm/120 mm, Schwal-
benschanz-Fraser 60 mm/45
mm/30 mm.

2-Bohrgerate, davon eines
schwenkbar und incl.
Kettensage:

Das schwenkbare Bohraggregat
ermoglicht prazise seitliche
Bohrungen bis zu einem Winkel
von 45°. Maximale Bohrléange
650 mm. Die Kettensage wird
fur Schlitzarbeiten eingesetzt
und optimiert die Bearbeitungs-
zeit. Es kdnnen auch verdeckte
Schlitze hergestellt werden.

Schlitzgerdt mit bedienerseiti-
ger Fiihrung:

Beim Durchschlitzen wird das
Schwert auf der Bedienersei-
te vollautomatisch fixiert und
das Holz dementsprechend in
Langsrichtung durchgehend
verfahren, wodurch die Bear-
beitungszeit abnimmt. Auch ver-
deckte Schlitze und Einstechun-
gen sind moglich.




Veredelte Holzauflagenflachen

fiir Leimholz:
Durch die veredelten Holzaufla-

genfldchen ist die Bearbeitung
fur sichtbare Holzbauteile mog-
lich. Das Holz wird einwandfrei
und in einer héchstsauberen
Qualitat bearbeitet.

Léngs- und Quernutfrase:

Mit der schwenkbaren Langs-
und  Quernutfrase  (0°-180°)
lassen sich  Stellbrett- und
Langsnuten in jedem Winkel voll-
automatisch herstellen.

Umkantstation:
Bedienerfreundliche Umkantsta-
tion zum Umkanten von Holzern,
die eine zeitlich optimierte Bear-
beitung sicher stellt.




KONSTRUKTIONSVOLLHOLZ

KONSTRUKTIONSVOLLHOLZ NSI V. Vechta
Fichte/Tanne Ly
Dougl.
Breite 5.00m 5,40 m 7,00 m 750 m 8,00 m 8,50 m 9,00 m 10,00 m 11,00 m 12,00 m 13,00 m 13,00 m
3 12 V
4 6 V
4 8 V
4 10 )
4 12 V
4 16 V
4 20 V
6 6 )
6 8 V vV
6 10 V \% i V
6 12 ) Vv Vv V
6 14 Vv V
6 16 V Vv V V V vV V Vv V vV V Vv
6 18 i Vv V V i V V vV i V
6 20 V ) Vv Vv V \ V vV Vv V
6 22 V ) ) Vv V V V V Vv
6 24 V Vv V vV V V V vV V Vv
6 26 \ V i
6 28 V V V
8 8 )
8 10 V V V
8 12 i V i
8 14 V V Vv
8 16 ) V \ \ ) V ) V vV Vv V
8 18 V V V V V V V vV V
8 20 i Vv V V \ Vv V V Vv V
8 22 V ) ) Vv V Vv V V Vv
8 24 V \ ) Vv V V V vV Vv
8 26 V V V
8 28 V V V
10 10 ) V ) \ Vv V
10 12 Vv V Vv
10 14 V
10 16 i V V
10 18 V
10 20 V Vv V V V Vv
10 22 V
10 24 V \ V V V \
10 26 V
10 28 V
12 12 V V V Vv V
12 14 i V i
12 16 V \ ) Vv V
12 18 Vv
12 20 V V V V V
12 22 \
12 24 V Vv Vv V vV Vv
12 26 Vv V Vv
12 28 V V V
14 14 i
14 16 V
14 18 Vv
14 20 V V V
14 22 \
14 24 V Vv V V V Vv
14 26 Vv V Vv
14 28 V V V
16 16 V \ V V \% \
16 20 \ \ ) V vV Vv
16 24 V Vv V V Y Vv
16 28 V V V V V V




KONSTRUKTIONSVOLLHOLZ

Konstruktionsvollholz wird aus Fichte, nach dem neuesten Stand der Technik hergestellt.

Konstruktionsvollholz eignet sich fr alle Anwendungen im modernen Holzbau.

Produktbeschreibung

Herstellung Nach DIN 1052

Keilzinken GemaB DIN 68140/EN 385

Sortierung Maschinelle Festigkeitssortierung nach
DIN 4074/EN 338/S 10/C 24/C 24M

Verleimung Keilzinken mit PU-Leim. Nach DIN

68141/ EN 302, EN 301,
Typ 1 Bewitterungsfest gemaB Nutzungs-
klasse | und Il

Oberflache

Kanten
Verpackung
Uberwachung
Austria, Wien (AUT)

4-seitig gehobelt, NSi-Qualitat

Gefast

Paket in Lichtschutzfolie

MPA, Stuttgart (DE) und Holzforschung



SERVICE

RICHTPAKET ZUM ABBUNDAUFTRAG

- g

SIE STELLEN ZUSAMMEN i
UND WIR LIEFERN!

e N
Alles auf einen Streich 5 > ein Ansprechpartner = eine Bestellung
Sie schnuren lhr Richtpaket ganz nach Bedarf von A bis Z und wir lie- E > Lieferung aller benétigten Materialien
fern es zusammen mit lhrem Dachstuhl punktlich auf die Baustelle. g > Zuverlassige Lieferung
=> auf die Baustelle, nach Baufortschritt
So steht lhrem reibungslosen Arbeitsablauf nichts mehr im Wege und > Unterschiedliche LKW GrdBen,
Sie kdnnen direkt mit der Montage starten! ggf. auch mit zusatzlichem Anhanger
>  Mitnahmestapler
> Keine Ladezeiten in der Zimmerei, keine
Verantwortung bei der Ladungssicherung
> Keine zusatzlichen Transporte
_ J
g o Eirctfsfubﬁebundener
&
g 9 Profilbrettschalung
o Unterspannbahn
o Konterlatten
4 e Traglattung
Wir bieten auch weitere Pakete an!
5 Holzbaupaket Trockenbaupaket Bodenpaket
L > PAVATEX-Platten > Dammung > Ausgleichsschittung
% > Unterdeckbahnen >  Dampfbremse > Folie
E > Konterlatten > Schalung > Dammplatten
> Traglattung > Gipskarton > Verlegeplatten
>

Kleber, Befestigung




ANSPRECHPARTNER

IHRE ANSPRECHPARTNER

Vechta

Marcus Nawrath Tel. (04441)950-158 | Mail m.nawrath@ahmerkamp-vechta.de
Lucien Klimmek Tel. (04441)950-155 | Mail I.klimmek@ahmerkamp-vechta.de

BESUCHEN SIE UNS AUF
FACEBOOK, INSTAGRAM UND YOUTUBE !

Mockup: freepik.com

BLICK HINTER DIE KULISSEN
EINSCANNEN UND LOS GEHT'S !




AHMERKAMP

Holzimport/HolzgroBhandel/Holzfachmarkt

Ahmerkamp Vechta Ahmerkamp Taucha Ahmerkamp Everswinkel Ahmerkamp Langenhagen
Tel. (04441)950-0 Tel. (034298) 790-0 Tel. (02582)6633-0 Tel. (0511)898388-0

Fax (04441)950-122 Fax (034298)790-50 Fax (02582)6633-50 Fax (0511)898388-50

WWW.HOLZ-AHMERKAMP.DE | INFO@HOLZ-AHMERKAMP.DE



